(51) 




(11) Internationale Veroffentlichungsnummer: WO 99/16948 

(43) Internationales 

Veroflentlichungsdatum: 8. April 1999 (08.04.99) 




(21) Internationales Aktenzeichen: 



PCT/EP98/06029 



(81) Bestimmungsstaaten: CN, JP, KR, TR, US, europaisches 
Patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, 
IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE). 



(22) Internationales Anmeldedatum: 



22. September 1998 
(22.09.98) 



Veroffentlicht 



(30) PrioritStsdaten: 

197 42 789.8 



27. September 1997 (27.09.97) DE 



Mil internationalem Recherchenbericht. 

Vor Ablaufderfiir Anderungen derAnspruche zugelassenen 

Frist; Veroffentlichung wird wiederholt falls Anderungen 

eintreffen. 



(71) Anmelder (fur alle Bestimmungsstaaten ausser US): BARMAG 

AG [DE/DE]; Leverkuser Strasse 65, D-42897 Remscheid 
(DE). 

(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nurfiir US): ENDERS, Ulrich [DE/DE]; 
Schwelmer Strasse 54, D-42897 Remscheid (DE). RE- 
ICHWEIN, Markus [DE/DE]; Wilhelm-Busch-Weg 16, 
D-42499 Htlckeswagen (DE). 

(74)Anwalt: KAHLHOFER, Hermann; Bardehle, Pagenberg, 
Dost, Altenburg, Geissler, Isenbruck, Uerdinger Strasse 5, 
D-40474 DOsseldorf (DE). 



(54) Title: METHOD FOR APPLYING A LIQUID TO A RUNNING THREAD 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM AUFTRAGEN EINER FLOSSIGKEIT AUF EINEN LAUFENDEN FADEN 




1 



2 



4 



(57) Abstract 




(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Auftragen einer Flilssigkeit auf zumindest einen Iaufenden Faden 
(1). Hierbei wird der Faden mit Kontakt tiber eine Oberflache (5) einer angetriebenen Galette (2) gefiihrt, wobei die FlUssigkeit durch eine 
Vielzahl von Kapillaren (8) zu der Oberflache gefuhrt wird. Hierzu sind die porenfOrmigen Offhungen der Kapillare auf der zu benetzenden 
Oberflache (5) der Galette gleichmafiig verteilt. 









LEDIGLICH ZUR INFORMATION 








Codes zur Identifizierung 
PCT verOffentlichen. 


von 


PCT-Vertragsstaaten auf den 


Kopfbc 


gen der Schriften, 


die Internationale Anmeldungen gem 


ss dem 






ES 




LS 




SI 






AM 


Osterreich 


FI 
FR 


Filmland 


LT 
LU 


Luxemburg 


SK 
SN 


Slowakei 




AU 




GB 




LV 


Lettland 


sz 


Swasiland 




AZ 






MC 


Monaco 




Tschad 




BA 
BB 


Bosnien-Herzegowina 






MD 


Republik Moldau 


TG 


Togo 




Belgien 


GH 




MG 


Madagaskar 


TJ 


Tadschikistan 




BE 
BF 


GN 


Guinea 


MK 


Die chemaligc jugos 


awische TM 


Turkmenistan 






GR 


Griechenland 




Republik Mazedonie 


» TR 


Ttlrkei 




BJ 


Bulgarien 


HU 
IE 




ML 
MN 


Mali 

Mongolei 


TT 
UA 


Trinidad und Tobago 




BR 
BY 




IL 


Israel 


MR 




UG 






Belarus 
Kanada 


IS 


Island 


MW 




US 


Vereinigte Staaten von 




CA 


IT 


Italien 


MX 








CF 


Zentralafrikanischc Republik 


JP 




NE 


Niger 

Niederlande 


uz 

VN 


Usbekistan 




CG 


Kongo 


KE 


Kenia 


NL 


Vietnam 




CH 




KG 


Kirgisistan 


NO 


Norwegen 


YU 


Jugoslawien 




CI 




KP 


Demokratischc Volksrcpublik 


NZ 


Neuseeland 


zw 


Zimbabwe 




CM 






Korea 


PL 


Polen 






CN 




KR 


Republik Korea 


FT 










CU 


Kuba 


KZ 


Kasachstan 


RO 


Rumanicn 








cz 


Tschechische Republik 


LC 


St. Lucia 


RU 


Russische Fftderalion 








DE 




LI 


Liechtenstein 


SD 










DK 


DSnemark 


LK 


Sri Lanka 


SE 










EE 




LR 


Liberia 


SG 











WO 99/16948 



PCT/EP98/06029 



Verfahren zum Auftragen einer Fliissigkeit 
auf einen laufenden Faden 

s Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Auftragen einer Fliissigkeit auf 
einen laufenden Faden gemafi dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie eine 
Vorrichtung zum Auftragen einer Fliissigkeit auf einen laufenden Faden 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 7. 

lo Aus der DE 29 08 404 sind ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Auftragen einer Fliissigkeit auf einen laufenden Faden bekannt. Die Vor- 
richtung wird durch eine angetriebene Galette gebildet, die radial umlaufende 
benetzbare Oberflachenbereiche aufzeigt. Die Fliissigkeit zur Preparation des 
Fadens wird mittels einer Dosiereinrichtung dosiert auf die Oberflache der 

15 Galette aufgebracht. Der Faden wird mit Kontakt iiber die benetzten Ober- 
flachen gefuhrt und erhalt so seinen Praparationsauftrag. 

Dieses bekannte Verfahren besitzt den Nachteil, daB die auf der Oberflache 
bereitgehaltene Fliissigkeit zur Preparation des Fadens mit zunehmender 
20 Umfangsgeschwindigkeit der Galette abnimmt. Damit wird einem langsam 
laufenden Faden eine relativ groBe Menge Fliissigkeit und einem schnell 
laufenden Faden eine relativ geringe Menge an Fliissigkeit angeboten. Daher 
konnen mit diesem Verfahren schnell laufende Faden mit einer Fadenge- 
schwindigkeit von > 3.000 m/min nur unzureichend prapariert werden. 

25 

Aus der DE 43 33 716 sind ein Verfahren und eine Vorrichtung bekannt, 
bei welchen die Galettenoberflache eine Nut aufweist. In dieser Nut wird 
von auBen eine Fliissigkeit zur Preparation eines Fadens aufgespriiht. Zur 
Preparation wird der laufende Faden iiber die Nut der Galette gefuhrt. Auch 
30 dieses Verfahren zeigt die Tendenz, daB einem relativ schnell laufenden 
Faden eine geringe Menge Fliissigkeit zur Preparation angeboten wird. 
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DemgemaB ist es Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung der eingangs genannten Art derart weiterzubilden, das eine gleichmaBige 
Praparierung eines Fadens unabhangig von der Fadenlaufgeschwindigkeit 
gewahrleistet. 

5 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch ein Verfahren mit den Merkma- 
len des Anspruchs 1 sowie durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des 
Anspruchs 7 gelost. 

lo Bei dem erfindungsgemafien Verfahren sowie bei der erfindungsgemaJien 
Vorrichtung gelangt die Flussigkeit durch eine Vielzahl von Kapillaren in 
dem Galettenmantel, deren porenformige Offnungen auf der Oberflache der 
Galette verteilt sind, an die Oberflache der Galette. Damit ist die Dosierung 
der Flussigkeit von den Durchmessern der Kapillare, der Anzahl der Kapil- 

15 lare sowie der Drehzahl der Galette bestimmt. Allein durch Erhohung der 
Drehzahl der Galette und somit der Oberflachengeschwindigkeit erhoht sich 
die Menge der Flussigkeit, die aus den Kapillaren austritt. Damit lafit sich 
das Verfahren sowie die Vorrichtung auch bei hoheren Fadenlaufgeschwindig- 
keiten von > 3.000 m/min einsetzen, ohne daB die Praparationswirkung sich 

20 verandert. 

Zur Praparierung eines oder mehrerer Faden wird die Galette vorzugsweise 
durch einen Motor angetrieben. Das erfindungsgemaBe Verfahren sowie die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung bieten jedoch auch die Moglichkeit, daB die 

25 Galette ohne Antrieb ausgefuhrt ist. In diesem Fall erfolgt der Antrieb der 
Galette durch den oder die Faden. Eine Geschwindigkeitskontrolle ware in 
diesem Fall uber beispielsweise eine einstellbare Bremse moglich. Die 
Dosierung wird unmittelbar durch die Fadengeschwindigkeit bestimmt. So 
tritt aufgrund der Zentrifugalkraft bei hohen Fadengeschwindigkeiten und 

30 damit hohen Umfangsgeschwindigkeiten der Galette eine groBere Menge an 
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Fliissigkeit auf der vom Faden kontaktierten Oberflache der Galette auf. 

Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin, daft die aus der Oberflache 
austretende Fliissigkeit sehr gleichmafiig auf der Oberflache verteilt ist. 
5 Damit lalk sich die auf den Faden aufgetragene Fliissigkeit dosieren. 

Ebenso tritt ein Austrocknen der Fadenlaufspur nie auf, da die Fliissigkeit 
auch von unten an den Faden standig herangefuhrt wird. 

10 Besonders vorteilhaft und effizient ist das Verfahren, wenn die Fliissigkeit 
innerhalb der Galette den Kapillaren zugefuhrt . wird. Die Fliissigkeit wird 
ohne Verluste bis zur Oberflache der Galette geleitet. Die Ubertragung in 
die Kapillare geschieht allein aufgrund der Zentrifugalkrafte. 

15 Die Kapillare sind in den Oberflachenbereichen angeordnet, die zur Praparie- 
rung des Fadens dienen. Es ist jedoch besonders vorteilhaft, wenn die 
porenformigen Offnungen der Kapillare gleichmaBig auf der gesamten Ober- 
flache am Umfang der Galette verteilt sind. Damit kann eine sehr gleichma- 
flige Praparierung dadurch erzielt werden, dafi der Faden die Galette mehr- 

20 fach umschlingt. Insbesondere bei geringen Fadengeschwindigkeiten konnen 
damit mehrere parallel gefiihrte Faden gleichzeitig prapariert werden. Hierzu 
werden die Faden parallel mit mehrfacher Umschlingung iiber den Galetten- 
mantel gefiihrt. 

25 Die Verfahrensvariante, bei welcher die Kapillare in einer mantelformig iiber 
die Galette gestulpten Manschette ausgebildet sind, zeichnet sich besonders 
dadurch aus, dafl eine veranderte Dosierung unabhangig von der Drehzahl 
der Galette auf einfache Weise zu realiesieren ist. Hierbei wird eine auf der 
Galette aufgestiilpte lediglich durch eine zweite Manschette mit andersgearte- 

30 ten Kapillaren ausgetauscht. 
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Um eine hohe GleichmaBigkeit der Kapillare zu erhalten, ist die Ausbildung 
der Manschette aus einem Sinterwerkstoff besonders von Vorteil. 

Um mehrere Faden mit einer Galette gleichmafiig zu praparieren, ist die 
5 Verfahrensvariante besonders vorteilhaft, bei welcher der Faden mit einer 
Teilumschlingung an dem Galettenumfang gefiihrt wird. Hierzu sind in einem 
Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Vorrichtung die porenformigen 
Offnungen der Kapillare gleichmaflig innerhalb mehrerer parallel nebenein- 
ander radial umlaufender Oberflachenbereiche des Galettenmantels bzw. der 
10 Manschette angeordnet. Jeder der Oberflachenbereiche bildet dabei eine 
Fadenlaufspur zur Benetzung eines Fadens. 

Bei einem besonders vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung erfolgt die Flussigkeitszufuhr zu den Kapillaren in der Man- 

15 schette durch mehrere Nuten, die in der von der Manschette uberdeckten 
Galettenoberflache eingebracht sind. Die Nuten konnen hierbei radial, axial 
oder wendelformig an der Galettenoberflache ausgebildet sein. Die Nuten 
stehen mit der Flussigkeitszufuhreinrichtung in Verbindung, so daB innerhalb 
der Nuten die zur Praparierung des Fadens erforderliche Fliissigkeit kon- 

20 tinuierlich ansteht. 

Die auf der Oberflache zur Preparation des Fadens verfugbare Fliissigkeits- 
menge ist von dem Durchmesser der Kapillare, der Anzahl der Kapillare 
sowie der Drehzahl der Galetten bestimmt. Der Durchmesser der Kapillare, 
25 der in Abhangigkeit von dem Fadentiter gewahlt wird, liegt vorzugsweise in 
einem Durchmesserbereich von 10 n bis 1.000 /z. Hierbei wird eine Anzahl 
von Kapillaren gewahlt, die minimal 2% bis maximal 75% der Oberflache 
belegen. 

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteransprii- 
30 chen definiert. 
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Im folgenden sind unter Hinweis auf die beigefiigten Zeichnungen einige 
Ausfuhrungsbeispiele der erfindungsgemaBen Vorrichtung gezeigt. 

Es stellen dar: 

5 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Auftragen einer Fliissigkeit 

auf mehrere laufende Faden; 
Fig. 2 schematisch einen Querschnitt durch den Galettenmantel der Galette 

aus Fig. 1; 

10 Fig. 3 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zur Preparation eines laufenden 
Fadens; 

Fig. 4 schematisch einen Querschnitt durch den Galettenmantel der Galette 
aus Fig. 3. 

15 In Fig. 1 ist ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung zum Auftragen 
einer Fliissigkeit auf mehreren laufenden Faden gezeigt. Die Vorrichtung 
besteht aus einer Galette 2, die mit einer Antriebswelle 4 verbunden ist. 
Die Antriebswelle 4 wird durch den Galettenantrieb 3 derart angetrieben, 
daB die Galettenoberflache sich in Fadenlaufrichtung - durch Pfeil gekenn- 

20 zeichnet - bewegt. Auf dem Umfang der Galette 2 ist eine Manschette 10 
fest aufgestiilpt. Die Manschette 10 weist mehrere parallel nebeneinander 
angeordnete radial umlaufende Oberflachenbereiche 5 auf. Die Oberflachen 
5 weisen eine im wesentlichen gleichmaBig verteilte Vielzahl von porenfor- 
migen Offnungen 8 auf, die durch eine entsprechende Anzahl von im 

25 wesentlichen sich radial in die Manschette 10 hinein erstreckenden Kappila- 
ren 6 gebildet werden. 



Die Galette 2 ist mit einer Fliissigkeitszufuhreinrichtung 9 verbunden. In 
Fig. 2 ist schematisch ein Querschnitt der Galette aus Fig. 1 gezeigt. Die 
30 als Rohr ausgebildete Fliissigkeitszufuhreinrichtung 9 ragt hierbei in eine in 
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dem Galettenmantel 7 ausgebildete axial gerichtete Radialnut 13. Die Radial- 
nut 13 ist umlaufend in dem Galettenmantel 7 eingebracht. Die Flussigkeits- 
zufuhreinrichtung weist am Ende des in die Radialnut 13 eintauchenden 
Rohrstucks einen AuslaB 14 auf. Der AuslaB 14 ist in der Nahe vom 

5 innenliegenden Ende der Radialnut 13 angeordnet. An dem innenliegenden 
Ende der Radialnut 13 innerhalb des Galettenmantels 7 sind mehrere in 
einer Normalebene angeordnete Bohrungen 12 eingebracht, die die Radialnut 
13 mit mehreren in der Oberflache des Galettenmantels 7 eingebrachten 
Nuten 11 verbindet. Die Nuten 11 werden durch die Manschette 10 abge- 

10 deckt. Die Manschette 10 wird in radialer Richtung durch mehrere Kapillare 
6 durchdrungen. Die Kapillare 6 stellen dabei eine Verbindung zwischen den 
Nuten 11 und der Oberflache 5 der Manschette 10 dar. Auf der Oberflache 
5 liegen die Faden 1 an. 

15 Um die Faden 1 zu praparieren, wird die Galette durch den Galettenantrieb 
3 angetrieben. Hierbei wird vorzugsweise die Oberflachengeschwindigkeit so 
eingestellt, dafi sie gleich der Fadenlaufgeschwindigkeit ist. Es ist jedoch 
auch moglich, eine Relativgeschwindigkeit zwischen dem Faden 1 und der 
Oberflache 5 zu erzeugen. Gleichzeitig wird iiber die Flussigkeitszufuhrein- 

20 richtung 9 die zur Preparation des Fadens benotigte Fliissigkeit in die 
Radialnut 13 gefuhrt. Von der Radialnut 13 gelangt die Fliissigkeit aufgrund 
der Zentrifugalkraft durch die Bohrungen 12 zu den Nuten 11. Dann tritt 
die Fliissigkeit aus den Nuten 11 in die Kapillare 6 der Manschette 10 ein 
und gelangt durch die Kapillare 6 zu der Oberflache 5. An der Oberflache 

25 5 wird die Fliissigkeit nun von dem jeweils laufenden Faden 1 aufgenom- 
men. Die auf der Oberflache 5 austretende Menge von Fliissigkeit ist hierbei 
neben der Drehzahl der Galette von der Anzahl der Kapillare sowie der 
KapillargroBe abhangig. 

30 Bei der in Fig. 1 und 2 gezeigten Vorrichtung ist die Manschette 10 



WO 99/16948 



- 7 - 



PC17EP98/06029 



austauschbar. Durch Wechsel der Manschetten 10 mit jeweils unterschiedlich 
ausgebildeten Kapillaren kann die Dosierung der Flussigkeit verandert wer- 
den. 

5 Die vom Faden kontaktierten Oberfiachenbereiche besitzen Rauhigkeiten von 
Rz 2,5 bis Rz 10, so dafl auch hohere Umschlingungen zur Aufbringung 
der Preparation moglich sind. 

In Fig. 3 ist eine Vorrichtung gezeigt, bei welcher ein Faden 1 durch 
10 Mehrfachumschlingung an einer Galette 2 prapariert wird. In der Ausfiihrung 
ist die Vorrichtung nach Fig. 3 ahnlich der Vorrichtung aus Fig. 1. Inso- 
weit wird auf die Beschreibung zu Fig. 1 und 2 Bezug genommen. 

Im Gegensatz zu der Ausfiihrung in Fig. 1 ist in Fig. 3 eine Galette 2 
15 gezeigt, bei welcher die porenformigen Offnungen 8 der Kapillare 6 gleich- 
mafiig auf der gesamten Oberflache 5 des Galettenmantels 7 verteilt sind. 
Die Kapillare 6 sind - wie in Fig. 4 gezeigt - direkt in den Galettenmantel 
7 eingebracht. Hierbei enden die Kapillare 6 im Galettenmantel 7 in der 
Radailnut 13. Die Radialnut 13 im Galettenmantel 7 ist wiederum mit der 
20 Flussigkeitszufuhreimichtung 9 verbunden. Somit gelangt die Flussigkeit aus 
der Radialnut 13 durch die Kapillare 6 zu der Galettenoberflache 5. Die 
Galettenoberflache 5 wird somit auf dem gesamten Bereich mit der Fliissig- 
keit gleichmaBig benetzt. Damit wird eine hohe Gleich- maliigkeit bei der 
Praparierung des Fadens 1 erzielt. 

25 

Die Kapillare in der Manschette 10 sowie in dem Galettenmantel 7 konnen 
vorteilhaft durch einen Sinterwerkstoff hergestellt werden. Es sind jedoch 
auch andere porenformige, durchlassige Werkstoffe zur Bildung der Kapillare 
im Galettenmantel mogich. 

30 
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Eine weitere Moglichkeit besteht darin, da8 in eine metallische Oberflache 
rohrformige Kapillare als Bohrung beispielsweise durch Laserstrahlen einge- 
bracht werden. 
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BEZUGSZEICHENLISTE 

1 Faden 

2 Galette 

5 3 Galettenantrieb 

4 Antriebswelle 

5 Oberflache 

6 Kapillare 

7 Galettenmantel 
10 8 Offnungen 

9 Flussigkeitszufuhreinrichtung 

10 Manschette 

11 Nuten 

12 Bohrung 
is 13 Radialnut 

14 AuslaB 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Verfahren zum Auftragen von einer Flussigkeit auf einen laufenden 
Faden, bei welchem der Faden mit Kontakt iiber eine Oberfiache einer 
5 angetriebenen Galette gefiihrt wird und bei welchem die Flussigkeit 

dosiert auf die Oberfiache der Galette aufgebracht wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Dosierung der Flussigkeit durch eine Vielzahl von Kapillaren in 
dem Galettenmantel erfolgt, deren porenformige Offnungen auf der 
10 Oberfiache der Galette verteilt sind. 



Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Flussigkeit innerhalb der Galette den Kapillaren zugefuhrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die an der Oberfiache austretende Flussigkeit durch die Verteilung der 
porenforraigen Offnungen der Kapillare gleichmaBig auf der gesamten 
Oberfiache am Umfang der Galette verteilt ist. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Kapillare in einer Manschette ausgebildet sind, welche die Galette 
mantelformig umgibt. 



Verfahren nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Manschette aus einem Sinterwerkstoff gebildet ist. 
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6. Verfahren nach einem der vorgenannten Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, da8 

der Faden zur Benetzung mit einer Teilumschlingung des Galet- 
tenumfangs oder mit einer Mehrfachumschlingung des Galettenum- 
5 fangs uber die benetzte Oberflache der Galette gefuhrt wird. 

7. Vorrichtung zum Auftragen einer Fliissigkeit auf zumindest einen 
laufenden Faden (1), mit einer angetriebenen Galette (2) und mit 
einer Flussigkeitszufuhreinrichtung (9), die zur Benetzung einer Ober- 

10 flache (5) des Galettenmantels (7) mit der Galette (2) verbunden ist, 

wobei der Faden (1) mit Kontakt uber die Oberflache (5) gefuhrt 
wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

der Galettenmantel (7) eine Vielzahl von im wesentlichen radial 
15 ausgerichteten Kapillaren (6) enthalt, deren porenformige Offnungen 

(8) auf der Oberflache (5) verteilt sind und die mit der Flussigkeits- 
zufuhreinrichmng (9) verbunden sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, 

20 dadurch gekennzeichnet, dafi 

eine Manschette (10) uber den Galettenmantel (7) gestiilpt ist, welche 
die Kapillare (6) enthalt und an des benetzten Oberflache (5) der 
Faden (1) gefuhrt wird. 

25 9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, 
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dadurch gekennzeichnet, dafi 

die porenformigen Offnungen (8) der Kapillare (6) gleichmafiig auf 
der gesamten Oberflache (5) des Galettenmantels (7)/Manschette (10) 
angeordnet sind. 

5 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die porenformigen Offnungen (8) der Kapillare (6) gleichmafiig 
innerhalb mehrerer paralell nebeneinander radial umlaufende Ober- 
10 flachenbereiche (5) des Galettenmantels (7)/Manschette (10) angeord- 

net sind, wobei jeder der Oberflachenbereiche eine Fadenlaufspur 
zur Benetzung eines Fadens bildet. 



11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, 

is dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Flussigkeitszufuhreinrichtung (9) mit mehreren Nuten (11) verbun- 
den ist, welche in der von der Manschette (10) iiberdeckten Galetten- 
oberflache radial und/oder axial eingebracht sind. 



20 12. 



Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Manschette (10) aus einem Sinterwerkstoff besteht. 
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13. Vorrichtung nach einem der Anspruch 7 bis 12, 
dadurch gekennzeich.net, dafi 

die Kapillare einen Durchmesser im Bereich von 10/mi bis lOOO^m 
aufweisen. 
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